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Конвейер ленточный MIEDEMA KT 95 (и G 600)
	Изготовитель
	Адрес

	Закрытое акционерное общество (ЗАО) «Колнаг»
	140414, Московская область, Коломенский район, Щуровское военное лесничество, строение 1

Тел.: (4966) 13-11-53

Факс.: (4966) 12-12-10

E-mail:info@kolnag.ru


	Результаты испытаний

	Конвейеры ленточные MIEDEMA KT 95 и G 600

	Назначение
	Конвейеры ленточные MIEDEMA KT 95 и G 600 предназначены для приема картофеля, лука и другой сельскохозяйственной продукции от одной машины (например, приемного бункера) и передачи этого продукта на другую машину (например, загрузочный элеватор хранилищ картофеля и овощей), в транспортные средства, контейнеры и т.д.. Используются в составе технологических линий, комплексов и самостоятельно.
Машины имеют электропривод с питанием от сети 3х  фазного переменного тока напряжением 380 В с частотой 50 Гц. 

	Марка машины:
	G 600
	KT 95

	Качество работы

	Потери клубней, %
	0
	0

	Повреждение клубней, %
	0
	0

	Производительность, т/ч
	28,9
	28,9

	Условия эксплуатации
	
	

	Настройка рабочих органов
	механическая, ручная
	механическая, ручная

	Потребляемая мощность, кВт
	1,1

на 2-ой скорости
	1,87 - на 1-ой скорости;

2,40 – на 2-ой скорости

	Трудоемкость ежесменного ТО, чел.-ч
	0,11
	0,13

	Эксплуатационная надежность
	хорошая
	хорошая

	Удобство управления
	удобно
	удобно

	Безопасность выполнения работ
	обеспечена
	обеспечена


	Описание конструкции машин

	        Конвейер G 600 состоит из: основной рамы, ходовой части, включающей балку с двумя опорными пневматическими колесами, прицепного устройства, приемной части (воронки), полотна (бесконечной шевронной ленты), роликов для поддержки ленты, блока управления, механизма привода ленты с устройством для изменения скорости ее движения и механизма изменения разгрузочной высоты.

По конструкционному исполнению конвейер КТ 95 практически идентичен конструкции конвейера G 600 и состоит из: основной рамы, ходовой части, включающей балку с двумя опорными пневматическими колесами, приемной части (воронки), полотна (бесконечной шевронной ленты), роликов для поддержки ленты, блока управления, механизма привода ленты с устройством для изменения скорости её движения и механизма изменения разгрузочной высоты. Но в тоже время имеет следующие конструкционные особенности:

· конвейер оборудован концевой наклонной секцией (изменяемой по высоте при помощи регулировочной трубы) с целью регулировки высоты выгрузки продукции;

· высота выгрузки изменяется при помощи электрогидравлического привода, который включает в себя электромотор, масляный бак, гидроцилиндр (у G 600 ручной привод);

· скорость движения полотна изменяется за счет частоты вращения вала мотор-редуктора при помощи переключателя на блоке управления, который изменяет схему включения обмоток электродвигателя и, следовательно, частоту вращения вала (на конвейере G 600 скорость изменяется перестановкой приводной цепи на соответствующую звездочку вала мотор-редуктора и приводного ролика); 

· конвейер КТ 95 оборудован поворотными колесами для перемещения на небольшие расстояния без использования энергосредства (по складским помещениям).




	Техническая характеристика

	Показатели
	Численные значения

	
	G 600
	KT 95

	Габаритные размеры 

(длина/ширина/высота), мм:

- при минимальной высоте разгрузки

- при максимальной высоте разгрузки
	6550x1370x1410
5600x1370x3500
	10300x2030x1800
9700x2030x4950

	Масса, кг
	515
	965

	Ширина полотна, мм
	500
	650

	Скорость движения полотна, м/мин.
	24 и 45
	25 и 46

	Высота загрузки (приемной части транспортера), мм
	650
	900

	Высота разгрузки, мм:
	
	

	- минимальная
	1300
	1220

	- максимальная
	3420
	4850


	Результаты испытаний

	Качество работы
	Испытания конвейеров ленточных MIEDEMA KT 95 и G 600 проводились в хранилище стационарного типа на приеме картофеля от подборщика Т 40 L конвейером G 600 (скорость движения полотна 42 м/мин) с передачей на конвейер KT 95 (скорость движения полотна 46 м/мин) для дальнейшей погрузки. Конвейеры обслуживаются одним оператором. В процессе работы потерь и повреждения клубней не наблюдалось. Показатели качества соответствуют требованиям проекта ТУ и с/х производства.

	Производительность
	Производительность за 1 час основного времени составила 28,9 т/ч, что обусловлено подачей продукции подборщиком Т 40 L и возможностью испытываемых конвейеров. Удельный расход электроэнергии составил 0,04 кВт.ч/т конвейером G 600 и 0,08 кВт/ч конвейером КТ 95. Коэффициент надежности технологического процесса равен 1,0.

	Безопасность движения
	Конвейеры оборудованы прицепным устройством для транспортировки конвейеров с использованием энергосредств на небольшие расстояния. Безопасность транспортных переездов обеспечена.

	Техническое обслуживание
	В процессе эксплуатации предусмотрено ежесменное, периодическое и сезонное ТО. По конвейеру      G 600 трудоемкость ежесменного ТО составила 0,11 чел.-ч, периодического 0,38 чел.-ч, сезонного 1,22 чел.-ч. По конвейеру КТ 95 трудоемкость ежесменного ТО составила 0,13 чел.-ч, периодического 0,43 чел.-ч, сезонного 1,47 чел.-ч. Обслуживание обоих конвейеров затруднений не вызывает. Информации, приведенной в разделе «Техническое обслуживание» инструкции по эксплуатации, достаточно для обслуживания машины, имеются некоторые замечания по изложению и содержанию.


	Заключение по результатам испытаний

	Конвейеры ленточные MIEDEMA KT 95 и G 600 соответствует требованиям проекта ТУ и требованиям с/х производства по показателям назначения, надежности и основным требованиям безопасности. Отмечено два несоответствия требованиям проекта ТУ по безопасности, устранимых без изменения конструкции конвейеров.

Конвейеры ленточные MIEDEMA KT 95 и G 600 рекомендуются к постановке на производство и использованию в сельскохозяйственном производстве в соответствии с их назначением.

	Испытания проведены:
	ФГУ «Владимирская МИС»; 

601120, Владимирская область, Петушинский
район, п. Нагорный, ул. Горячкина, д.2

тел: (49243) 6-03-47

тел./факс: (49243) 6-04-05

E-mail:pna@vladmis.petush.elcom.ru

	Испытания провел:
	Витренюк О.Б.

	Источник информации:
	Протокол испытаний № 03-84-09 (4090032) 
от 13 ноября  2009 года.


