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Результаты испытаний (краткие)

Пресс-подборщик рулонный ПР-145С

Назначение
Пресс-подборщик рулонный ПР-145С предназначен для уборки с поля валков сена и соломы зерновых культур методом прессования в крупные паковки (рулоны) с одновременной обмоткой шпагатом.

Качество работы:

· чистота подбора, %

· плотность сена в рулоне, кг/м3
· потери общие в % к урожаю

· характеристика рулонов:

длина, см

диаметр, см

масса, кг
97,4(98,9

94(137

1,1(2,6

140

139(146

200(320

Производительность
1,66/5,33*

*) в числителе – в га.,

    в знаменателе – в тоннах.

Условия эксплуатации:

- навеска (присоединение) на трактор (способ агрегатирования)
прицепная



- перевод в рабочее и транспортное положение
гидросистемой трактора



- настройка рабочих органов
механически

- время подготовки машины  к работе (навески), чел.-ч.
0,17 

Агрегатирование
трактора класса 1,4 т. с.

Потребляемая мощность, кВт
27,2(30,7

Трудоемкость ежесменного ТО, 

чел.-ч.
0,17

Эксплуатационная надежность
удовлетворительная

Удобство управления
удобно

Безопасность выполнения работ
обеспечена

Описание конструкции машины

Пресс-подборщик рулонный ПР-145С прицепная машина и состоит из следующих основных узлов и механизмов: рамы с колесным ходом; сницы; карданной передачи; гидросистемы; прессовальной камеры; подборщика; механизма обмотки рулона; механизма привода.

Регулировка механизма прессования осуществляется натяжением пружин. Плотность прессования регулируется изменением длины пружины механизма привода регулировки плотности. Регулировка шага обмотки рулона осуществляется использованием различного диаметра ручья шкива каретки. Регулировка муфты отключения механизма прессования производится изменением длины троса.

Технологический процесс работы.

Масса подбирается подборщиком и подается в камеру прессования, где барабанами и скалками механизма прессования закручивается в рулон.

При достижении заданной плотности подается звуковой сигнал – окончание подбора, начало обмотки. По окончании обмотки снова подается звуковой сигнал, после которого при помощи гидросистемы поднимается задняя часть прессовальной камеры и одновременно срабатывает механизм обрезки шпагата. Рулон выгружается на поле.

Техническая характеристика

Показатели
Численные значения

Габаритные размеры, мм:

· в рабочем положении:

длина

ширина

высота
3700

2750

2250

· в транспортном положении:

длина

ширина

высота
3700

2750

2250

Ширина захвата, м
1,4

Масса, кг
2125

Рабочая скорость, км/ч
до 9,0

Результаты испытаний

Качество работы
Испытания проводились на прессовании сена сеяных трав.

Чистота подбора – 97,4(98,9 %, по ТЗ не менее 

95,0 %.

Плотность сена в рулоне - 94(137 кг/м3, по ТЗ - 80(120 кг/м3.

Потери общие в % к урожаю – 1,1(2,6, по ТЗ до 5,0.

Характеристика рулонов:

· длина, см – 140, по ТЗ до 140;

· диаметр, см - 139(146, по ТЗ до 145;

· масса, кг - 200(320, по ТЗ не менее 200

Машина вписывается в технологию уборки сена и соломы.

Производительность
При скорости 8,6 км/ч получена производительность за час сменного времени – 0,75 га. Расход топлива составил 6,44 кг/га, расход шпагата – 0,68 кг/т.

Коэффициент надежности технологического процесса – 0,99, по ТЗ не менее 0,85.

Безопасность движения
Масса машины превышает 50 % массы трактора, но машина не оборудована тормозами.

При агрегатировании с трактором машина закрывает приборы световой сигнализации трактора. Собственными приборами световой сигнализации машина не оборудована.

Знак ограничения максимальной скорости выполнен с нарушением требований ГОСТ 10807-78 по цветовому изображению.

Транспортная скорость до 20 км/ч.

Техническое обслуживание
Трудоемкость ежесменного ТО – 0,17 чел.-ч и не вызывает затруднений. Вопросы эксплуатации и обслуживания в инструкции изложены достаточно полно.

Заключение по результатам испытаний

Пресс-подборщик рулонный ПР-145С надежно и качественно выполняет технологический процесс в соответствии с ТЗ. По надежности конструкции машина не соответствует двум пунктам ТЗ.

Испытания проведены:
Калининской государственной зональной машиноиспытательной станцией. 172022, Тверская обл., Торжокский район, п. Зеленый.

Испытания провел:
Серебряков А.А.

Источник информации:
Протокол испытаний № 05-12-00 (1130052) от 16 ноября 2000 года.

