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конвейера винтового передвижного КВП-10
	Изготовитель (разработчик)
	Адрес

	ОАО «Кузембетьевский ремонтно-механический завод»
	423710, Республика Татарстан, Мензелинский район, с. Кузембетьево,          ул. Советская, д.78


	Результаты испытаний 

	Конвейер винтовой передвижной КВП-10

	Назначение
	Для загрузки и разгрузки зерноскладов, механического перелопачивания зерна на площадках зерноочистительных токов, для формирования буртов зерна и погрузки зерна в транспортные средства.

	Качество работы:

	Культура, сорт
	озимая пшеница «Тулайковский»
	ячмень
 «Раушан»

	Подача, т/ч
	81,0
	71,3

	Дробление зерна, %
	0,49
	0,46

	Производительность за 1 час основного времени на транспортировке, т 
	80,16
	-

	Условия эксплуатации:

	- тип 
	передвижной

	- привод 
	электрический

	Потребляемая мощность, кВт
	6,40
	-

	Трудоемкость ежесменного ТО, чел.-ч
	0,10

	Эксплуатационная надежность
	хорошая

	Удобство управления
	удобно

	Безопасность выполнения работ
	обеспечена


	Описание конструкции машины

	Представляет собой транспортер, установленный на опорную раму и состоит из следующих основных узлов: приводного устройства, цилиндрической трубы, пульта управления, двух опорных колес, загрузочного бункера, механизма регулирования высоты загрузки и опорной рамы с колесами.
Для жесткости конструкции конвейера с обеих сторон к центру протянуты натяжные канаты. 
Цилиндрическая труба представляет собой металлическую трубу со вставленной в нее правой спиралью, приваренной к трубчатому валу.

Конструкция рамы при помощи специального устройства позволяет изменять угол наклона трубы, регулируя тем самым высоту загрузки зерна. 
Управление осуществляется при помощи пульта управления.

Конвейер снабжен колесами, обеспечивающими его перемещение (вручную) при выполнении технологического процесса.


	Техническая характеристика

	Показатели
	Численные значения

	Габаритные размеры машины в рабочем положении, мм:
	

	 - длина
	10520

	 - ширина
	1750

	           - высота
	2730

	Конструкционная масса, кг
	660

	Затраты труда на очистку от остатков зерна и примесей, чел.-ч
	0,35

	Тип транспортера
	шнековый

	Рабочая длина транспортера, м
	10,0

	Шаг спирали шнека, мм
	210

	Внутренний диаметр шнека, мм
	56

	Наружный диаметр шнека, мм
	250

	Внутренний диаметр трубы шнека, мм
	265


	Результаты испытаний

	Качество работы
	Производительность на транспортировке зерна озимой пшеницы при трех положениях конвейера по высоте составила 81,0…83,0 и 107,1…109,6 т/ч и ячменя соответственно 71,3…74,1 и 88,9…91,8 т/ч.
Дробление зерна шнеком получено по культурам 0,46…0,49 %  и 0,43…0,46 % (по ТУ – не более 0,50 %).

Условия испытаний: влажность зерна озимой пшеницы и ячменя составляла 10,0…14,0 % (по ТУ – до 35 %) с натурой 660…780 г/л, что удовлетворяло ТУ (до 780 г/л).
Чистота зерна находилась в пределах от 98,0 до            99,0 %.

Условия испытаний не оказывали отрицательного влияния на качество выполнения технологического процесса.

	Производительность
	Производительностью за 1 ч основного времени на транспортировке озимой пшеницы составила 80,16 т. Удельный расход электроэнергии 0,08 кВт·ч/т. Производительность за 1 ч сменного времени равна 54,83 т. 

Конвейер обслуживался одним оператором. Количество транспортируемого зерна за нормативную смену равнялось 383,8 т.

	Безопасность 


	Удовлетворяет всем требованиям НД: уровень шума при нахождении оператора в зоне обслуживания 3,5 ч в течение восьмичасового рабочего дня удовлетворяет предъявляемому требованию, а концентрация пыли составила 3,30 мг/м3  (по НД - не более 4 мг/м3); приводное устройство имеет защитное ограждение; электрический кабель проложен в металлорукаве и имеет защитное зануление; нанесены соответствующие знаки и таблички по технике безопасности.

	Техническое 
обслуживание
	Предусмотрено три вида ТО: при эксплуатационной обкатке, ЕТО и периодическое (через 60 ч). Оперативная трудоемкость ЕТО составила 0,08 чел.-ч, а удельная  суммарная оперативная трудоемкость технических обслуживаний 0,011 чел.-ч/ч, что удовлетворяет ТУ: соответственно не более: 0,10 чел.-ч  и  0,02 чел.-ч/ч. Комплектность инструментом не предусмотрена. Техническое описание и руководство по эксплуатации в достаточном объеме освещает все вопросы, связанные с проведением техобслуживания.


	Заключение по результатам испытаний

	Конвейер винтовой передвижной КВП-10 по показателям качества работы, основным эксплуатационно-технологическим, энергетическим, показателям надежности и безопасности удовлетворяет требованиям нормативной документации.

	Испытания проведены:
	Федеральное государственное учреждение «Центрально-Черноземная государственная зональная машиноиспытательная станция»
305512, Курская область, Курский район, п. Камыши

	Испытания провел:
	Головков Александр Николаевич

	Источник информации:
	Протокол испытаний № 14-60-2010 (4070152)
от  27 сентября  2010 года


