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Культиватор прицепной широкозахватный КПШ-12
	Изготовитель (разработчик)
	Адрес

	ООО «Агромеханика»
	              442240,Пензенская область,      

         г. Каменка, ул. Ворошилова, 23.

          Тел. 8(84156)  2-16-68; 4-25-43

                www. agromehanika@sura.ru


	Результаты испытаний (краткие)

	Культиватор прицепной широкозахватный КПШ-12

	Назначение
	Для предпосевного рыхления и очистки почвы от сорняков с одновременным повторным уплотнением посевного ложа.

Культиватор применяется на почвах легких по механическому составу. Уклон поверхности не должен превышать 80, влажность почвы должна быть в пределах 12-25%, твердость – 0,4-1,6 МПа.

	Качество работы :

	- глубина обработки, см

- среднее квадратическое отклонение,(см

- крошение, %, размер фракций до 25 мм

- гребнистость, см

- подрезание сорной растительности, %

- уплотнение почвы, г/см3
-забивание и залипание рабочих органов
	8,6

1,1

88,9

3,4

100

0,57-0,60

Не наблюдалось

	Производительность, га/ч 
	14,1

	Условия эксплуатации:

	- навеска (присоединение) к трактору (способ агрегатирования)
	Прицепной

	- перевод в рабочее и транспортное   

  положение
	Гидравлический

	- настройка рабочих органов
	На глубину обработки – опорными колесами с помощью винтовых механизмов

	- время подготовки машины к работе 
	0,10 ч

	Агрегатирование
	Тракторы класса 5, К-744Р1

	Трудоемкость ежесменного ТО
	0,12 чел.-ч

	Эксплуатационная надежность
	Хорошая

	Удобство управления
	Удобно

	Безопасность выполнения работ
	Обеспечена


	Описание конструкции машины

	Культиватор КПШ-12 состоит из следующих основных узлов и агрегатов: 

· рамы;

· сницы;

· опорных колес;

· транспортных колес;
· механизмов регулировки глубины обработки;

· рабочих органов – стрельчатых лап и выравнивателей;

· механизма складывания боковых секций;

· гидросистемы;

· сдвоенных подпружиненных катков.
Рама сварная из труб квадратного сечения, имеет шарнирно-секционное устройство и состоит из центральной секции, левой и правой крайних секций, левой и правой средних секций.            
Сница машины сварная, трехлучевая, присоединяется к переднему брусу центральной секции. На снице шарнирно крепится регулируемая по высоте подставка. На передней части рамы установлены подпружиненные выравниватели. Культиватор имеет четырехрядное расположение рабочих органов – стрельчатых лап. Каждая лапа индивидуально прикреплена к брусу рамы с помощью двойной S-образной стойки. Машина оснащена девятью секциями выравнивающих сдвоенных подпружиненных катков. Механизм складывания боковых секций состоит из четырех гидроцилиндров и тяг. Фиксация сложенных боковых секций производится замками, закрепленными на заднем брусе рамы.
Гидросистема культиватора состоит из двух самостоятельных участков с двумя парами выводов к трактору.
Регулировка на заданную глубину обработки осуществляется с помощью винтовых механизмов. 

	

	Техническая характеристика

	Показатели
	Численные значения

	Габаритные размеры, мм

	- в рабочем положении
	6350х12310х1160

	- в транспортном положении
	6350х4700х3780

	Ширина захвата, м
	12,0

	Глубина обработки, см
	До 12

	Масса, кг
	4430

	Рабочая скорость, км/ч
	До 12


	Результаты испытаний

	Качество работы
	       Культиватор обеспечивает глубину обработки (8,6 см), удовлетворяющую требования ТУ (до 12 см). Крошение почвы было хорошим. Преобладали комки почвы размером до 25 мм (88,9%). Гребнистость поверхности поля (3,4 см) отвечала требованиям НД (до 4 см). Подрезание сорных растений было полным. Плотность почвы в обрабатываемых слоях составляла 0,55-0,60 г/см3. Содержание эрозионно-опасных частиц в слое 0-5 см не возрастало. Забивания и залипания рабочих органов почвой и растительными остатками не наблюдалось.   

    Машина соответствует требованиям агротехники и вписывается в технологию возделывания зерновых культур.



	Производительность
	Средняя рабочая скорость агрегата составила 12,0 км/ч, что соответствует требованиям ТУ – до 12 км/ч. При этом производительность за 1 час основного времени получена равной 14,1 га (по ТУ – 14,4 га/ч) и эксплуатационного времени - 10,9 га.

 В работе  орудие обслуживалось одним механизатором. Удельный расход топлива получен равным 3,27 кг/га.

Культиватор надёжно выполняет технологический процесс. Коэффициент надежности технологического процесса составляет 0,99.



	Безопасность движения
	Габаритные размеры машины в транспортном положении по ширине не соответствуют требованиям ГОСТ, но следует отметить, что данная машина предназначена только для работы в поле и выход на дороги общего пользования для нее является исключением и транспортирование его по дорогам общего пользования возможно только автомобильным транспортом.

	Техническое обслуживание
	ТО при эксплуатационной обкатке:

· трудоемкость-0,12 чел.-ч.

Ежесменное ТО:

· трудоемкость-0,12 чел.-ч.
Сезонное ТО (постановка на хранение):

–        трудоемкость-8,0 чел.-ч.

Руководство по эксплуатации в достаточном объеме, доступной форме и качественно излагает все вопросы эксплуатации и технического обслуживания машины.

	

	Заключение по результатам испытаний

	Культиватор надёжно выполняет технологический процесс и не имеет отклонений от требований ТУ и НД по эксплуатационно-технологическим и агротехническим показателям.

 Машина показала безотказную и надёжную работу. Наработка на отказ составила более 121 ч. Коэффициент готовности равен 1,0.
Конструкция культиватора не соответствует требованиям «Системы стандартов безопасности труда» по 4-м пунктам, но выявленные несоответствия могут быть устранены в процессе производства машины.

Машина перспективна и вписывается в технологию возделывания с.х. культур. 



	

	Испытания проведены:
	Поволжской государственной зональной машиноиспытательной станцией.

446442, Самарская обл., 

Кинельский р-н, п.Усть-Кинельский, ул. Шоссейная, 82

Факс (846-63) 46-4-89, Тел. 46-1-43, 46-2-51

Е-mail: povmis2003@mail.ru

	Испытания провел:
	Валеев А.Р.

	Источник информации:
	Протокол испытаний № 08-48-2013 (5020442) от 31 октября 2013 года


